TECHNICKY LIST

PONAL STANDARD

Klih pro lepeni dreva

VLASTNOSTI

® vysoka pevnost lepeni

» vytecné vhodny pro montazni, sparové a ploSné lepeni
®» 74dné zabarveni dreva (také u dreva obsahujiciho tanin)
® po zaschnutitransparentni

= odolnostspoje dle DINEN 204 D2

® vhodné na lepeni tvrdého feziva

UCEL POUZITI < r
MontaZzni lepeni (kolik, drazka a pero, ¢ep a dlab), lepeni spar
(masivni dfevo, néklizek), lepeni ploch, vrstvené desky z
lisovanych hmot, lisované drevoviaknité desky apod.

PRIPRAVA MATERIALU

Lepené plochy je nutno pfipravit tak, aby licovaly a byly Cisté.
Specialni dreva, jako napt. tykové drevo, eventualné omyijte
rozpoustédly (aceton), které jsou bézné v prodeji. Vihkost dreva
by méla byt kolem 8 az 12 %. VyS§i vihkost dfeva prodluzuje
dobu tuhnuti. .

KONECNA PEVNOST LEPENE SPARY
Je vSeobecné vyssi neZ kone¢na pevnost dieva. Lepena spara
odolava tepelnému zatizeni priblizné +70°C kratkodobé
dokonce +120 °C, takZe Ize provést predyhovani. Zabarveni dfeva lze eventudln® odstranit pomoci 2-3
: procentniho vodnatého roztoku kyseliny oxalurové.
PRACOVNI POSTUP

Klih Ponal Standard jednostranné naneste Stétcem, plastovou CISTENI

stérkou na lepidlo, rudnim valeckem na lepidlo nebo strojem k Vytvrzené lepidlo se dé& z pokoZky odstranit jiZ jen mechanicky.
nanaSeni lepidla. U tvrdého dfeva je (celné provést oboustranny Pokozka se poté musi promastit. Pracovni nastroje ihned po
nanos. Lepidlo nedavejte do styku s pracovnimi néstroji s obsahem pouziti vyCistéte studenou vodou. Skraloupy lepidla nebo
Zeleza (nebezpedi zabarveni). zaschnuté zbytky lepidla nechejte nabobtnat namocéenim ve

. vodé po dobu nékolika dni a odstranite.
LISOVACI TLAK I
Nejméné 0,15 N/mm? (1,5 kp/cm), u tvrdého dfeva a vrst- OCHRANNA OPATRENI

venych desek z lisované hmoty 0,2 - 0,5 N/mm? (25 kp/cm?).  Nejsou potiebna.

LISOVACIi CASY SLOZENI

UNIVERZALNI LEPIDLO NA DREVO
UNIVERZALNE LEPIDLO NA DREVO
AUTALANOS BELTERI FAIPARI RAGASTTO

STANDARD ’

V zavislosti na teploté, druhu a vihkosti dfeva a tloustce Bily klih ze syntetické pryskyfice na bazi PVAc
nanosu lepidla. Za normalnich podminek maji minimalni .
lisovaci doby nasledujici hodnoty: BALENI
Pfi lepent dfeva ‘ 15-20 min. pri +20°C  Plastova lahev 550 g
PR Kbelik 5 kg
Pfi lepeni vrstvenych cca 40 min. pfi +20°C

desek 2 isovanjch hmot cca 25 min. pfi +40°C
cca 15 min. pfi +60°C
- P Otevrena doba sestaveni je zavisla na teploté mistnosti, na
vihkosti vzduchu a dreva, jakoZ i na sile nanosu lepidla. P
Hodnota pH je u klihu Ponal Standard kolem 6,5. Ani u dfeva  teplot& mistnosti 20 °C &ini oteviena doba max. 12 minut
s obsahem taninu nedochazi k zabarveni, pokud nebyly pfi
nanaseni lepidla pouzity nastroje obsahuijici zelezo.



TECHNICKE UDAJE

Hodnota pH Ccab,5

Méma hmotnost

(specificka hmotnost)| Cca1,1g/cm?
Spotieba podle

savostipodkladu | Cca 150 aZ 200 g/m?

Pevnost lepeni Lepena spara je odolnd proti kratkodobému
plsobeni vody a splfiuje podminky dle EN 204,
skupina namahani D1 a D2

D1 = 7 dni uloZeni v normalnim klimatu,
pevnost spoje za sucha nejméné 10 N/mm?
D2 = 7 dni uloZeni v norm. klimatu, 3 hod.
uloZeni ve studené vodg, 7 dni normalni
klima, pevnost spoje pfi opétném schnuti
nejméné 7 N/mm?

Teplota zpracovani | + 5°C g7 + 30 °C
Doba zpracovani 12 mé&sic od data vyroby

Poznamka:

Lisovaci ¢asy se nevztahuji jen na potfebnou teplotu mistnosti,
nybrz predevsim na teplotu lepeného materiélu a lepidla
samotného. Pri vy$Sich teplotach se ¢asy Umérné zkracuiji.

UPOZORNEN:

Tyto informace vychazeji z nasi souéasné trovné poznatkul. Ackoli jsou tyto informace podany v dobré vire, spolecnost neruéi za zadné konkrétni
viastnosti. Je odpovédnosti uZivatele, aby se sam presvedCi, Ze za danych okolnosti neni potfeba zajistit dodate¢né informace, uGinit dodatecna opateni
Gi overit uvedené informace.
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